
生产订单

销售订单号 客户名称 产品代码 产品名称 规格型号 生产类型 生产订单号 订单行号 数量 备注

编号：ZMN/QR-ZZ-143/A

生产部门

ZMNXSDD25051

2217

399959 30.01.63.020 超声洁牙机

标配版D600 LED(

中文)

按单生产 ZMNSC250400043 2 5洁牙机A线

注意：如按库存生产，则无需填写销售订单号和客户名称。

下 达 人:

下达时间: 2025/05/22

信息部



稳定性测试记录表

表单编号：ZMN-QR-ZZ-278/A

生产部门： 生产订单号： 订单行号：2 生产数量：5洁牙机A线 ZMNSC250400043

产品名称：超声洁牙机 产品型号：

D600

LED（ceshi）

作业指导书编号/阶段/版本:测试文档集

产品测试状态设置

（模式、档位、测试时间

等关键设置）

多岁嘎斯U盾吧说变就变啊塞擦声大萨达市场撒

序号

测试架

编号

测试

数量

日期 开始时间 结束时间 操作员

不良

数量

检验员 备注

LHJ2310160

83

2 2025/05/23 12:06 12:07 01

LHJ2310160

89

3 2025/05/23 12:06 12:08 02



包装留样单

表单编号：ZMN-QR-ZZ-332

产品名称：超声洁牙机

包装留样

生产订单号：ZMNSC250400043 订单行号：2型号：

留样人/日期： 2025/05/22



标签留样单

产品名称：超声洁牙机 型号：标配版D600 LED(中文) 生产订单号：ZMNSC250400043 订单行号：2超声洁牙机 标配版D600 LED(中文) ZMNSC250400043

表单编号：ZMN-QR-ZZ-331

底座标签留样样品

/

UDI条形码使用记录

打印总张数

不合格UDI码

不合格处理

留样数

张

张

报废

张

UDI条形码留样样品

/

针头隔板留样样品

/

留样人/日期： 2025/05/23



超声洁牙机生产流转卡

序号 工序名称 操作员 不良数量 设备资产编码 复核人 备注

生产部门：洁牙机A线

产品名称：

生产数量：

超声洁牙机

5

生产订单号：ZMNSC250400043

产品型号：

开工日期：

D600 LED（ceshi）

2025/05/23

订单行号：2

作业指导书编号：

完工日期：

2

/

表单编号：ZMN-QR-ZZ-277/C

关键设备名称 设备输出关键参数工步名称

101 预装刻标 刻标

102 预装焊接 0装变压器

103

预装组装1

0粘机脚、装装饰帽与手柄支架

104 0装单通、水量开关

105 0焊装脚踏插座，涂胶

106 0装电源插座

103 0粘机脚、装装饰帽与手柄支架

104 0装单通、水量开关

105 0焊装脚踏插座，涂胶

106 0装电源插座

107

预装组装2

0装触摸电路板

108 0固定水槽座

109 0消毒盒清洁

110 0装胶圈

111 预装写程序 0写程序

128 总装焊接 0 D2310-001焊机

焊接温度:222mw/cm2

焊接

112

总装组装

0装内部水路

113 0装变压器

114 0装主电路板

112 0装内部水路

113 0装变压器

114 0装主电路板

115

总装调试

0装尾线

116 0调试

115 0装尾线



超声洁牙机生产流转卡

116 总装调试 0调试

117

总装稳定性测试

稳定性测试

117 稳定性测试

生产负责人审核确认签字/日期： /



检测记录表

表单编号：ZMN-QR-ZZ-343/A

生产部门： 产品名称： 产品型号： 生产数量： 检测工序：

订单行号： 作业指导书编号/阶段/版本：

序号 检测设备名称 检验依据检验项目 检测值序列号 结果判定 测试时间 测试人

洁牙机A线

ZMNSC250400043

超声洁牙机

2

D600 LED（ceshi） 总装焊接5

生产订单号：

检测设备编号

生产部门： 产品名称： 产品型号： 生产数量： 检测工序：

订单行号： 作业指导书编号/阶段/版本：

序号 检测设备名称 检验依据检验项目 检测值序列号 结果判定 测试时间 测试人

洁牙机A线

ZMNSC250400043

超声洁牙机

2

D600 LED（ceshi） 总装调试5

生产订单号：

检测设备编号

1 喷雾气源喷雾气源 1.1 合格

2025/5/23 上

午11:58:23

测试人

2 脚踏启动测试脚踏启动测试 3.3 合格

2025/5/23 上

午11:58:23

测试人

3 喷雾气源喷雾气源 1.1 合格

2025/5/23 上

午11:58:23

测试人

4 脚踏启动测试脚踏启动测试 3.3 合格

2025/5/23 上

午11:58:23

测试人

5 喷雾气源喷雾气源 1.1 合格

2025/5/23 上

午11:58:23

测试人

6 脚踏启动测试脚踏启动测试 3.3 合格

2025/5/23 上

午11:58:23

测试人

7 喷雾气源喷雾气源 1.1 合格

2025/5/23 上

午11:58:23

测试人

8 脚踏启动测试脚踏启动测试 3.3 合格

2025/5/23 上

午11:58:23

测试人

9 喷雾气源喷雾气源 1.1 合格

2025/5/23 上

午11:58:23

测试人

10 脚踏启动测试脚踏启动测试 3.3 合格

2025/5/23 上

午11:58:23

测试人

11 机壳升温机壳升温 3.3 合格

2025/5/23 下

午12:01:20

测试人

12 外观与结构外观与结构 1 合格

2025/5/23 下

午12:01:20

测试人

13

老化架-JYJ-D,

老化架-JYJ

检验依据（测

试）

测试辐射记录用 2 合格

2025/5/23 下

午12:01:20

测试人

LHJ231016083,L

HJ231016088

14 机壳升温机壳升温 3 合格

2025/5/23 下

午12:01:20

测试人

15 外观与结构外观与结构 2 合格

2025/5/23 下

午12:01:20

测试人

16

老化架-JYJ-D,

老化架-JYJ

检验依据（测

试）

测试辐射记录用 2 合格

2025/5/23 下

午12:01:20

测试人

LHJ231016083,L

HJ231016088

17 机壳升温机壳升温 3.3 合格

2025/5/23 下

午12:02:55

测试人

18 外观与结构外观与结构 3 合格

2025/5/23 下

午12:02:55

测试人

19

老化架-JYJ-D,

老化架-JYJ

检验依据（测

试）

测试辐射记录用 3 合格

2025/5/23 下

午12:02:55

测试人

LHJ231016083,L

HJ231016088

复核人/日期：


