
生产订单

销售订单号 客户名称 产品代码 产品名称 规格型号 生产类型 生产订单号 订单行号 数量 备注

编号：ZMN/QR-ZZ-143/A

生产部门

云南松鼠

医院管理

有限公司

蓝光昆仑

中心口腔

门诊部

30.01.63.020 超声洁牙机

标配版D600 LED(

中文)

按单生产 ZMNSC241100004 1 20洁牙机A线

注意：如按库存生产，则无需填写销售订单号和客户名称。

下 达 人:

下达时间: 2024/11/11

信息部



稳定性测试记录表

表单编号：ZMN-QR-ZZ-278/A

生产部门：

产品名称： 产品型号：

生产订单号： 订单行号：1

产品测试状态设置

（模式、档位、测试时间

等关键设置）

序号

测试架

编号

测试

数量

日期 开始时间 结束时间 操作员

不良

数量

检验员 备注

超声洁牙机 标配版D600 LED(中文) 作业指导书编号：

生产数量：20

ZMN-QR-ZZ-278/A

洁牙机A线 ZMNSC241100004

1

LHJ2024111

1001

1

2024/11/11 15:00 15:02 0

/ / /

2

LHJ2024111

1001

1

2024/11/11 15:04 15:06 0

/ / /

每隔一小时巡检，如有异常情况，需要记录在备注栏。



包装留样单

表单编号：ZMN-QR-ZZ-332

产品名称：超声洁牙机

包装留样

生产订单号：ZMNSC241100004 订单行号：1型号：

留样人/日期： 2024/11/11



标签留样单

产品名称：超声洁牙机 型号：标配版D600 LED(中文) 生产订单号：ZMNSC241100004 订单行号：1超声洁牙机 标配版D600 LED(中文) ZMNSC241100004

表单编号：ZMN-QR-ZZ-331

底座标签留样样品

UDI条形码使用记录

打印总张数

不合格UDI码

不合格处理

留样数

张

张

报废

张

UDI条形码留样样品

针头隔板留样样品

留样人/日期： 2024/11/15



超声洁牙机生产流转卡

序号 工序名称 操作员 不良数量 设备资产编码 复核人 备注

生产部门：洁牙机A线

产品名称：

生产数量：

超声洁牙机

20

生产订单号：ZMNSC241100004

产品型号：

开工日期：

标配版D600 LED(中文)

2024/11/11

订单行号：1

作业指导书编号：

完工日期：

N6 LED

/

表单编号：ZMN-QR-ZZ-277/C

关键设备名称 设备输出关键参数工步名称

1 预装刻标 0 KBJ240723002大族刻标机刻标

1 预装焊接 0

1 总装焊接 0

10

预装组装2

0 D2310-001焊机装胶圈

10 LSD231024004螺丝刀-L装胶圈

11 预装写程序 0 LSD231024004螺丝刀-L

测试:2伏特

写程序

12

总装组装

D2310-001焊机

焊接长度:2米

装内部水路

12 0 D2310-001焊机

焊接温度:34摄氏度

装内部水路

12 0 D2310-001焊机

焊接温度:12摄氏度

装内部水路

12 D2310-001焊机

焊接长度:3米

装内部水路

12 0 D2310-001焊机

焊接温度:23摄氏度

装内部水路

12 D2310-001焊机

焊接长度:34米

装内部水路

13 0装变压器

13 0装变压器

13 0装变压器

14 0装主电路板

14 0装主电路板

14 0装主电路板

15

总装调试

0装尾线

15 0装尾线

16 0调试

16 0调试

17

总装稳定性测试

0稳定性测试

17 0稳定性测试

18 总装检测 0检测



超声洁牙机生产流转卡

18 总装检测 0检测

19

总装整装

0摇电阻、扎线、点胶

19 0摇电阻、扎线、点胶

2 预装组装1 0粘机脚、装装饰帽与手柄支架

20

总装整装

0固定机盖、通酒精、测电

20 0固定机盖、通酒精、测电

21

总装打印

0清洁机器、贴底座标签

22 0检装工作尖

23 0打印

3 预装组装1 0装单通、水量开关

6

预装组装2

LSD231024004螺丝刀-L装触摸电路板

6 0 D2310-001焊机装触摸电路板

7 0 D2310-001焊机固定水槽座

7 LSD231024004螺丝刀-L固定水槽座

8 0 D2310-001焊机消毒盒清洁

8 LSD231024004螺丝刀-L消毒盒清洁

9 0 D2310-001焊机装水槽

9 LSD231024004螺丝刀-L装水槽

生产负责人审核确认签字/日期： /

测量电动螺丝刀扭力的“扭力测量仪”检验设备资产编码：

测量烙铁温度的“温度测试仪”设备资产编码：

说明：

1、关键设备：是指产线用于生产的电批、烙铁、烤箱、稳压电源、性能测试工装等直接作用在产品上的输入型设备；

2、设备输出关键参数：是指关键设备输出的参数会直接影响或改变产品的性能的参数；如电批的力矩、烙铁的温度、烤箱的温度、时间、电源的电压

、电流、压力机的压力、电机的转速等；

3、设备输出关键参数的来源依据为作业指导书规定数值范围，并在产线作业前经点检测量到的实际值。


