
生产订单

销售订单号 客户名称 产品代码 产品名称 规格型号 生产类型 生产订单号 订单行号 数量 备注

编号：ZMN/QR-ZZ-143/A

生产部门

ZMNXSDD24111

2049

云南松鼠

医院管理

有限公司

蓝光昆仑

中心口腔

门诊部

30.01.63.020 超声洁牙机

标配版D600 LED(

中文)

按单生产 ZMNSC241100009 3 10洁牙机A线

注意：如按库存生产，则无需填写销售订单号和客户名称。

下 达 人:

下达时间: 2024/11/19

局麻仪



不合格品处置单

表单编号：ZMN/QR-QA-012/B

序

号

不合格品评审

签字/日期品管评审

物料名称 物料批号 不合格数量 问题描述 记录人日期

生产部门：洁牙机A线 产品名称：超声洁牙机 产品型号：D600 LED（ceshi） 生产订单号：ZMNSC241100009 订单行号：3

1

报废(数量：1 )

返工(数量：0 )

底座 ZMN2024001 12024/11/19

2024/11/19

2

报废(数量：1 )

返工(数量：0 )

上盖(含浅紫罗

兰触摸屏)

ZMN2024001 1 2342024/11/19

2024/11/19

备注

处置记录

序

号

品管签字/日期生产工艺问题的处置记录原材料问题的处置记录

不合格数

1

否

是

（整改单号：1333）

可接受的风险

不可接受的风险

（整改单号：        ）

1

严重性等级不合格率 是否发起《供应商改善行动》 可能性等级 风险（指数）可接受水平

2024/11/19

不合格数

2

否

是

（整改单号：        ）

2

可接受的风险

不可接受的风险

（整改单号：232）

2

严重性等级不合格率 是否发起《供应商改善行动》 可能性等级 风险（指数）可接受水平

2024/11/19

注：1、两个表格的顺序是对应关系，如上表格序号“1”的问题对应下表格序号“1”的处置记录。

    2、对于“生产工艺”问题的风险等级填写依据《风险管理程序》ZMN/OP-24进行。



过程检验记录表

表单编号：ZMN/QR-QA-003/C

生产部门： 产品名称： 产品型号： 生产订单号： 订单行号：

生产数量：

检验项目

（检测设备编号）

10 抽检数量： 8 依据《超声洁牙机过程检验作业指导书》

检验时间 1 2 3 4 5 6 7 8 问题描述/备注检验结果

洁牙机A线 超声洁牙机 标配版D600 LED(中文) ZMNSC241100009 3

2024/11/19 √ √ √ √ √ √ √ √ 合格

2024/11/19 √ √ √ √ √ √ √ √ 合格

检验结果 合格 不合格 检验员/日期：

注：1.对于定性检验项目，合格项目打“√”，不合格项目打“×”并在备注栏中描述问题。2.对于定量检验项目，则在对应位置记录检测数据。3.不适合项目则用“/”表示，对于稳定性测

试记录则专门记录在《超声洁牙机稳定性测试记录表》上。

2024/11/19



过程检验记录表

表单编号：ZMN/QR-QA-003/C

生产部门： 产品名称： 产品型号： 生产订单号： 订单行号：

生产数量：

检验项目

（检测设备编号）

10 抽检数量： 8 依据《超声洁牙机过程检验作业指导书》

检验时间 1 2 3 4 5 6 7 8 问题描述/备注检验结果

洁牙机A线 超声洁牙机 标配版D600 LED(中文) ZMNSC241100009 3

2024/11/19 √ √ √ √ √ √ √ √ 合格

2024/11/19 √ √ √ √ √ √ √ √ 合格

检验结果 合格 不合格 检验员/日期：

注：1.对于定性检验项目，合格项目打“√”，不合格项目打“×”并在备注栏中描述问题。2.对于定量检验项目，则在对应位置记录检测数据。3.不适合项目则用“/”表示，对于稳定性测

试记录则专门记录在《超声洁牙机稳定性测试记录表》上。

2024/11/19



稳定性测试记录表

表单编号：ZMN-QR-ZZ-278/A

生产部门：

产品名称： 产品型号：

生产订单号： 订单行号：3

产品测试状态设置

（模式、档位、测试时间

等关键设置）

序号

测试架

编号

测试

数量

日期 开始时间 结束时间 操作员

不良

数量

检验员 备注

超声洁牙机 标配版D600 LED(中文) 作业指导书编号：

生产数量：10

ZMN-QR-ZZ-278/A

洁牙机A线 ZMNSC241100009

1

LHJ2310160

84

10

2024/11/19 20:46 20:48 0

/ / /

每隔一小时巡检，如有异常情况，需要记录在备注栏。



生  产  领  料  单

M O M F Y 0 0 2 5 8 8

序号 物料编码 物料名称 规格型号 批号 单位 申请数量 实发数量 产品规格型号 仓库 备注

客    户:

领料部门:

生产订单号:

日      期:

文件编号:

领料单号:

订单行号:

云南松鼠医院管理有限

公司蓝光昆仑中心口腔

门诊部

洁牙机A线

ZMNSC241100009

2024/11/19

ZMN/QR-GY-005/A

MOMFY002588

3

1 13.01.13.018 底座

U600（未刻

标）

ZMN2024001 Pcs 10 10

标配版D600

LED(中文)

原材仓

2024年

美洲杯

即将上

演，北

京时

间6月21

日08:00

，阿根

廷与加

拿大的

对决备

受球迷

期待。

阿根廷

作为上

届美洲

杯冠

军，本

届赛事

构建了

强大的

阵容，

志在卫

冕。



生  产  领  料  单

M O M F Y 0 0 2 5 8 8

序号 物料编码 物料名称 规格型号 批号 单位 申请数量 实发数量 产品规格型号 仓库 备注

客    户:

领料部门:

生产订单号:

日      期:

文件编号:

领料单号:

订单行号:

云南松鼠医院管理有限

公司蓝光昆仑中心口腔

门诊部

洁牙机A线

ZMNSC241100009

2024/11/19

ZMN/QR-GY-005/A

MOMFY002588

3

2 13.01.14.002

上盖(含浅紫罗兰

触摸屏)

D600 ZMN2024001 Pcs 10 10

标配版D600

LED(中文)

原材仓

2024年

美洲杯

即将上

演，北

京时

间6月21

日08:00

，阿根

廷与加

拿大的

对决备

受球迷

期待。

阿根廷

作为上

届美洲

杯冠

军，本

届赛事

构建了

强大的

阵容，

志在卫

冕。

领料人: 发料人:

2024/11/192024/11/19



包装留样单

表单编号：ZMN-QR-ZZ-332

产品名称：超声洁牙机

包装留样

生产订单号： 订单行号：型号：

留样人/日期： 2024/11/19



标签留样单

产品名称：超声洁牙机 型号：标配版D600 LED(中文) 生产订单号：ZMNSC241100009 订单行号：3超声洁牙机 标配版D600 LED(中文) ZMNSC241100009

表单编号：ZMN-QR-ZZ-331

底座标签留样样品

UDI条形码使用记录

打印总张数

不合格UDI码

不合格处理

留样数

10 张

0 张

报废

1 张

UDI条形码留样样品

针头隔板留样样品

留样人/日期： 2024/11/19



超声洁牙机生产流转卡

序号 工序名称 操作员 不良数量 设备资产编码 复核人 备注

生产部门：洁牙机A线

产品名称：

生产数量：

超声洁牙机

10

生产订单号：ZMNSC241100009

产品型号：

开工日期：

标配版D600 LED(中文)

2024/11/19

订单行号：3

作业指导书编号：

完工日期：

N6 LED

/

表单编号：ZMN-QR-ZZ-277/C

关键设备名称 设备输出关键参数工步名称

100001

预装焊接

0

100001 0

100001

预装刻标

0 KBJ240723002大族刻标机刻标

100001 0 KBJ240723002大族刻标机刻标

100002

预装组装1

0粘机脚、装装饰帽与手柄支架

100002 0粘机脚、装装饰帽与手柄支架

100003 0装单通、水量开关

100003 0装单通、水量开关

100004 0焊装脚踏插座，涂胶

100004 0焊装脚踏插座，涂胶

100005 0装电源插座

100005 0装电源插座

100006

预装组装2

0 LSD231024004螺丝刀-L装触摸电路板

100006 0 D2310-001焊机装触摸电路板

100007 0 LSD231024004螺丝刀-L固定水槽座

100007 0 D2310-001焊机固定水槽座

100008 0 D2310-001焊机消毒盒清洁

100008 0 LSD231024004螺丝刀-L消毒盒清洁

100009 0 D2310-001焊机装水槽

100009 0 LSD231024004螺丝刀-L装水槽

100010 0 LSD231024004螺丝刀-L装胶圈

100010 0 D2310-001焊机装胶圈

100011 预装写程序 0 LSD231024004螺丝刀-L

测试:30伏特

写程序

100012

总装组装

2 D2310-001焊机

焊接温度:20摄氏度

装内部水路

100012 0 D2310-001焊机

焊接长度:20米

装内部水路



超声洁牙机生产流转卡

100012

总装组装

0 D2310-001焊机

焊接温度:20摄氏度

装内部水路

100012 0 D2310-001焊机

焊接长度:10米

装内部水路

100013 0装变压器

100013 0装变压器

100014 0装主电路板

100014 0装主电路板

100015

总装调试

1装尾线

100016 0调试

100017 总装稳定性测试 0稳定性测试

100018 总装检测 0检测

100019

总装整装

0摇电阻、扎线、点胶

100020 0固定机盖、通酒精、测电

100021

总装打印

0清洁机器、贴底座标签

100022 0检装工作尖

100023 0打印

100024

总装包装

0检验脚踏

100025 0水瓶检查、贴膜

100026 0配装机资料

100027 0包装

100028

总装焊接

0焊接

100028 0焊接

生产负责人审核确认签字/日期： 2024/11/19

测量电动螺丝刀扭力的“扭力测量仪”检验设备资产编码：

测量烙铁温度的“温度测试仪”设备资产编码：

说明：

1、关键设备：是指产线用于生产的电批、烙铁、烤箱、稳压电源、性能测试工装等直接作用在产品上的输入型设备；

2、设备输出关键参数：是指关键设备输出的参数会直接影响或改变产品的性能的参数；如电批的力矩、烙铁的温度、烤箱的温度、时间、电源的电压

、电流、压力机的压力、电机的转速等；

3、设备输出关键参数的来源依据为作业指导书规定数值范围，并在产线作业前经点检测量到的实际值。



产品入库单

表单编号：ZMN/QR-GY-008/A

交货部门： 单据日期： 单据号：

生产订单号 订单行号 物料编码 物料名称 规格型号 单位 数量 备注数量

2024/11/19洁牙机A线 MOMASN231100428

ZMNSC241100009 3 30.01.63.020 超声洁牙机

标配版D600

LED(中文)

Pcs 2334

交货人： 收货人：品管：

2024/11/192024/11/19



成品检验报告

表单编号： ZMN/QR-QA-005/C

产品名称 超声洁牙机 产品机型 标配版D600 LED(中文) 生产订单号 ZMNSC241100009 3订单行号 生产总数 10

抽样方案 IL:S-3;AQL:1.5;Ae:0; Re:1 检验日期

11/19/2024 21:49:24

检验数量 10

检验依据

序号 检验项目 设备编号 机器编号 技术要求 检测值

项目检验结果 机器检验结果

备注

    依据《D600 LED过程检验标准》 作业指导书 中所规定的检验项目

1 输出特性要求 34520 合格 1.8 合格 合格

2 喷雾气源 34520 testtest 66 合格 合格

3 输出特性要求 34521 合格 1.8 合格 合格

4 喷雾气源 34522 testtest 66 合格 合格

5 输出特性要求 34523 合格 1.8 合格 合格

6 喷雾气源 34523 testtest 66 合格 合格

7 喷雾气源 34521 testtest 66 合格 合格

8 输出特性要求 34522 合格 1.8 合格 合格

9 输出特性要求 34524 合格 1.9 合格 合格

10 喷雾气源 34524 testtest 66 合格 合格

11 输出特性要求 34525 合格 1.9 合格 合格

12 喷雾气源 34525 testtest 66 合格 合格

13 输出特性要求 34526 合格 1.8 合格 合格

14 喷雾气源 34526 testtest 66 合格 合格

15 输出特性要求 34527 合格 1.8 合格 合格



成品检验报告

16 喷雾气源 34527 testtest 66 合格 合格

根据上述检验结果判定抽检样品是否合格通过：  □ 合格     □不合格   检验员/日期 ：

 11/19/2024 21:49:24

      审核/日期：

  注：检验合格项目打“√” ；不合格项目打“×”并在备注栏中写明不合格原因；如有检测数据的项目必须如实填写检测数据； 不适用项目划“/”。


